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Poznamka — vlozkovy filtr CASTEL

Obrazky a schéma Vv navodu zobrazuji provedeni piistroje s dvéma filtry ,,vézemi®.
Provedeni s vlozkovymi filtry CASTEL je funkcné stejné, filtr je umistén uvnit piistroje
S pristupem pres viko na ,,stiese* JV90. Zapojeni ve schématu odpovida pivodni verzi,
pouze kontrolni prihleditko je umisténo za filtrem na pravé strané pfistroje spolu

S uzaviracim ventilem pro vyménu vlozek.

Na prislusném misté v textu je uvedena odlisna manipulace s filtrem CASTEL.




UVOD

UCEL POUZITI

Tato stanice mtize byt pouzita pro recyklaci chladiv R-134a, R-22, R-404a a R-R410A a
vSechna obdobna chladiva ve stejném rozsahu pracovniho tlaku. Mtize byt také pouzita
pro piecerpavani chladiva a pro jeho skladovani v chladicich zasobnicich. Proces
recyklace odstranuje olej, kyselinu, necistoty pevnych ¢astic, vihkost a
nekondenzovatelné plyny z chladiva.

VSEOBECNE

Stanice je plné integrované zafizeni, obsahuje vSechny potfebné prvky véetné chladici
zasobnikd, coz jsou specidlné navrzené tlakové nadoby.

Stanice je zalozena na vysoce kvalitni ocelové konstrukci s odolnym povrchem. Vsechny
soucdsti jsou té nejvyssi kvality véetné vSech méfticich piistroji, elektromagnetickych
ventill, apod. Vsechny dily jsou k dispozici U vyrobce (viz seznam nahradnich dilt).

Zatizeni je zkonstruovano se zfetelem na technické pozadavky pracovisté. Manometry
maji laboratorni kvalitu, zajiSt'ujici dlouhou Zivotnost a vybornou kalibraci. Spinace jsou
jasné oznaceny a snadno pfistupné na prednim ovladacim panelu.

Recyklaéni stanice ma robustni konstrukci se ztetelem ke kazdodennimu uzivani.
Veskeré potrubi, jimz je vedeno chladivo, které ma teplotu pod rosnym bodem, je
izolované.
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PROVOZ — KRATKE SHRNUTI

1. Chladivo muze byt nacerpano do systému bud’ jako pary nebo jako kapalina.

2. Chladivo na vstupu ziskava vysokou teplotu a rychlost pomoci pienosu tepla z
komprese, tfeni, a elektrického odporu motoru za pouziti trubkového vyméniku
tepla.

3. Potom vstupuje do rozsahle separacni komory, kde se rychlost zdsadné€ snizuje.

To dovoluje param, aby se, za vysoké teploty, rozpinaly. Béhem této faze
castecky médi, uhlik, olej, kyseliny a jiné kontaminanty klesaji ke dnu separatoru,
odkud jsou odstranény béhem procesu "oil out” vypusténi oleje (Tento proces
také dovoluje pfesné urc¢it mnozstvi oleje od¢erpaného ze systému, nebot’ vSechen
zlstava na dn€ komory)

4. Destilované pary se za vysoké teploty rozpinaji a pokracuji ze separa¢ni komory
ke kompresoru, trubkovému vymeéniku tepla a pak ke vzduchem chlazenému
kondenzatoru, kde se zkapalni.

5. Kapalina prochézi zasobnikovymi (chladicimi) komorami.
V téchto komorach je obsah, béhem procesu CHILL -zchlazovani, sestavou
vyparniku s expanznimi ventily, které odpovidaji typu chladiva, ochlazovan.

6. Par vyménnych filtrdehydratori v okruhu odnimé v zavérecné fazi procesu
veskerou zbyvajici vlhkost.

1. Chlazeni chladiva rovnéz usnadiiuje presun do externich lahvi ¢i systémi pii
bézné okolni teploté.

Note: Je lepsi chladivo v systému NEPRECHLAZOVAT. Pfechlazeni miize mit za
nasledek namrzani nebo dokonce tvorbu ledu na ventilech a komorach, zejména
v prostorach s vySsi vlhkosti, pfi odtavani, pak voda odtéka dovnitf zafizeni a na
podlahu, coz mtize zpisobovat problémy.



ZACINAME
NASTAVENI

Pted opusténim vyroby je kazdy systém diikladné zkouSen a na zavér je kazdé jednotka
tlakovana dusikem, aby byla chranéna béhem ptepravy.
Vase zatizeni tedy bude mit na pfedni stran¢ stitek, na némz to bude uvedeno.

1. Vybalte jednotku z ptepravniho obalu a pfimontujte na spodni stranu kolecka.
Vizualné zkontrolujte, zda pfi piepravé nedoslo k poskozeni.
Pokud ano, informujte dopravce.

2. Ovéite, zda napéti a proud na Stitku pristroje na zadni strané krytu, odpovida
Vasim podminkam.

3. Pfivod energie (zasuvka) musi byt béhem provozu volné pfistupny, aby bylo
mozné jednotku kdykoli odpojit.

4. Otocte prepinacem INLET -vstup a OUTLET -vystup do polohy zapnuto (ON)
(zafizeni je pfipojeno na piivod energie), tim se vypusti ochranna dusikova napli
a dovoli systému pfejit na atmosféricky tlak. Pfipojte vakuovou pumpu k obéma
sroubenim VSTUP a VYSTUP CHLADIVA. Vakuujte, dokud systém
nedosédhne 1000 mikront (1-2 mbar absolutné).

5. Zkontrolujte manometr sani na dosazené vakuum. Otocte piepinaci
INLET - vstup a OUTLET -vystup do polohy vypnuto (OFF).

Nyni jste pfipraveni na napousténi chladiva. 'UJIS,TETE SE, ZE TLACITKO VOLBY
CHLADIVA JE NASTAVENO NA SPRAVNE CHLADIVO. Instrukce pro dalsi
postup naleznete v kapitole Napousténi chladiva.

PROVOZNi CHARAKTERISTIKY

Jednotlivé oddily tohoto Navodu k obsluze popisuji postup krok za krokem. Nasledujici
provozni charakteristiky plati vS§eobecné a je nutné je brat v tvahu.

Zavtizeni smi byt uzivano vyhradné pod dohledem kvalifikovaného/profesionalniho
chladirenského technika.

1. Vsechny recykla¢ni jednotky zaloZené na technologii Van Steenburgh jsou
primyslova zafizeni. Jsou zaloZeny na principu spolehlivé vymény tepla a
dosazeni maximalniho vykonu zalezi do zna¢né miry na chladivu v recykla¢nim
systému. Nejlepsich vysledki dosdhnete, budete-li se drzet nékterych zakladnich
postupd.



A. Pted zah4jenim recyklace ptipojte jednotku k tlakové lahvi se stejnym
chladivem, jako je to, které budete zpracovavat a napliite zatizeni nize
uvedenym mnozstvim chladiva:

JV 90 Series 7t091bs/3az5 kg
Ponechte toto mnoZzstvi v recyklaéni jednotce pro dalsi pouziti.

B. Pted zapocetim recyklace zapnéte spina¢ kompresoru do polohy ON -
zapnuto (pokud jiz neni) a spinaC chladi¢e rovnéz na ON. Nechte zatizeni
bézet pfiblizn¢ 5 az 10 minut. Tim se zahfeje kompresor a zajisti se tak
maximalni a¢innost separacni komory.

Toto jednoduché zahtati vyrazné pomulze zajistit hladky pribeh provozu a ¢isténi
chladiva, protoze vymeénik tepla bude zahtaty a to zajisti spravnou ,,separaci®,
kdyz chladivo vstoupi do separaéni komory.

VYPOUSTENI OLEJE je obzvlasté dileZité pro bezporuchovy provoz.
Pokud budete olej pravidelné vypoustét, udrzite jej pod hranici vstupu a tim
zajistite, ze smes oleje a vlhkosti nezacne pénit a nedostane se s parami do do
systému.

POZNAMKA : Nepouzivejte prodluZovaci kabel. Mtize dojit k jejimu piehiati. Pokud
je to nezbytné pouZijte co nejkratsi s priifezem min. 12 AWG (2.5mm? — 230V).

TIPY

Dlouha hadice "Séani"

V piipadé, Ze je tfeba pouzit delsi hadice, kdyZ neni mozné, aby bylo zafizeni umisténo
do bezprosttedni blizkosti zdroje. V takovych ptipadech je dilezité dbat na nasledujici:

A

B.

Vzdy pouzivejte hadici Sir§iho prifezu, minimaln¢ 3/8"/0.952cm.
Ztraty délkou hadice zac¢inaji byt vyznamné u délky pies 25 stop/7.62 m.

Pti délce 50stop /15.2m (23.9° C) se u kapaliny kapacita snizuje o 20%., kapacita
u par se snizi az 0 67%.

Cerpaci kapacita se drasticky snizi, pokud délka hadice piekro¢i 50stop/15.2 m.




Provoz za nizké okolni teploty

Recyklaéni jednotka se nijak nelisi od jinych zatizeni zavislych na kompresoru. Cim nizsi
je okolni teplota, tim dulezitéjsi je zajistit, aby byl kompresor dostatecné zahiaty.
Nedoporucuje se se zafizenim pracovat, je-li okolni teplota nizsi nez 5°C.

Vypousténi chladiva

Vypousténi podchlazeného chladiva z recyklacni jednotky po zchlazeni probihé takto:

A Podchlazené chladivo proudi do lahve nebo do systému, ktery ma vyssi okolni
teplotu. Pary v plnéném systému kondenzuji a tlak se snizuje.

B. Kompresor recykla¢ni jednotky, pracuje s daleko vyssi teplotou a tlakem, a
vytlacuje podchlazené chladivo.

Chladivo v recyklaéni jednotce mimo provoz

Pokud se chladivo skladuje v recykla¢ni jednotce béhem doby, kdy je mimo provoz, je
zcela nezbytné, aby jednotka zlstala pfipojena ke zdroji energie, picemz spinac
kompresoru je v poloze zapnuto (ON). Pokud se n¢jaké chladivo dostalo do kompresoru,
jednotka se zapne a systém vycerpa na hodnotu cca 0,3 bar.

Upozornéni: Ignorovani téchto instrukci miiZe vést k vaZnému poskozeni
kompresoru a rovnéz ke zruseni zaruky.

V pripadé delSiho vypadku proudu béhem provozu, kdyZ hrozi nebezpeci, Ze by
chladivo mohlo kondenzovat uvnitf kompresoru, kompresor vypnéte!!!
Soucasné vypnéte spinate REFRIGERANT -chladivo a CHILLER -chladié, a
eventualné OIL OUT- vypousténi oleje a VAPOR -pary.

Pied pokracovanim v praci odcerpejte chladivo. Pripojte na OUTLET -vystup
preCerpavacku a otocte spinacem REFRIGERANT OUT-vy€erpani chladiva.



PROVOZ

NAPOUSTENI CHLADIVA (REFRIGERANT IN)

1.

Ptipojte hadici na Sroubeni 3/8” SAE oznacené REFRIGERANT IN-napusténi
chladiva.

Ptipojte druhy konec hadice ke zdroji chladiva. Odvzdusnéte hadici. Pokud je to

mozné, sledujte manometr na zdroji. Ukédze, az bude vyprazdnény. Odvzdusnéte
hadici.

POZN: Pokud mozno pfipojte se na kapalinové strané. Odcerpat nejprve kapalinu
je mnohem rychlejsi. Také to slouzi ke chlazeni motoru kompresoru recyklacni
jednotky. Jiné divody, pro¢ zavésit na kapalinové strané:

A Cerpéni na strané par znamena, Ze zkapalnénim dojde k ohievu, coz
drasticky snizi efektivnost procesu.

B. Pokud je v kompresorovém oleji chladivo, bude se vafit a zpisobi vznik
olejovych par, které se dostanou dovnitf recyklacni jednotky.

Zapnéte spina¢ COMPRESSOR a spina¢ REFRIGERANT IN- napousténi
chladiva pfepnéte do pozice zapnuto (ON). Recyklacni jednotka za¢ne Cerpat. Pro
dosazeni nejlepsich vysledki udrzujte maximalni saci tlak na hodnoté 50 psig/3.4
bar béhem celé recyklace.

POZN.: Pokud saci tlak klesne na 3 az 4 PSIG/0.2 az 0.3 bar, zapnéte spinac
vapor-pary tim se aktivuje elmag. kapalinovy vsttikovaci ventil.

Nasttikovani ¢asti kapalného chladiva ze zadsobniki (Chiller) do sdni kompresoru
je kompresor chranén pied piehiatim pii od¢erpavani zbytkl par ze zdroje.

(viz VAKUOVANI NA POZADOVANOU HODNOTU)

Elektricky plovakovy spina¢ vypne vstupni ventil, kdyZ je zatizeni plné, aby se

zamezilo pfeplnéni vnitiniho zasobniku. Plovdkovy spina¢ je umistén tak, aby
ponechal expanzni prostor chladivu pii vysoké okolni teploté.
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KONTINUALNI RECYKLACE

1.

Pripojte hadici na zdroj chladiva, jeZ ma byt recyklovano. Druhy konec
hadice pripojte na Sroubeni recyklaé¢ni jednotky INLET-vstup, (viz kap.
Napousténi chladiva). Odvzdusnéte hadici.

Ptipojte hadici na Sroubeni ozna¢ené OUTLET-vypust. Druhy konec hadice
piipojte na parni vystup zasobniku, do néhoz chcete precerpavat. Odvzdusnéte
hadici.

Zapnéte spina¢ COMPRESSOR - ON a spina¢e REFRIGERANT IN (napousténi
chladiva) a OUT-(vypousténi chladiva) piepnéte do polohy ON. Chladivo bude

proudit pfes recyklacni jednotku pfimo do lahve pfipojené na Sroubeni OUTLET-
vypousténi.

KONTINUALNI RECYKLACE S CHLAZENIM

10.

Tato procedura poskytuje dodatecné zchlazeni, zatimco ¢ast chladiva cirkuluje
pres filtrdehydrator. Tato procedura bude ponékud pomalejsi, ale poskytuje
vyhodu chlazeni.

Ptipojte hadici na kapalinové strané zdroje chladiva, jez ma byt regenerovano.

Ptepnéte prepina¢ REFRIGERANT IN (napousténi chladiva) do polohy ON-
zapnuto, pfi¢emz bude zapnut i spina¢ kompresoru (COMPRESSOR — ON).
Cerpeijte chladivo, dokud se na recyklaéni jednotce nerozsviti kontrolka
oznamujici, Ze je jednotka plna.

Piepnéte prepinaé REFRIGERANT IN (napousténi chladiva)do polohy OFF-
vypnuto a zapnéte spina¢ CHILL (chlazeni) do polohy ON-zapnuto. Nechte
recyklacni jednotku bézet v rezimu chlazeni 15 az 20 minut.

Ptipojte hadici OUTLET-vypustup z recyklacni jednotky k parni strané zasobni
lahve €1 systému. OdvzduS$néte hadici.

Zapnéte piepinal REFRIGERANT OUT -vypust do polohy ON. Nechte
chladivo proudit do lahve.

Ptepnéte prepina¢ REFRIGERANT IN (napousténi chladiva)do polohy ON
jakmile zhasne kontrolka napInéni (FULL).

Nastavte INLET (vstup) a OUTLET (vystup) na rovhomérny tok.

Pokracujte, dokud na saci strané€ nedojde k poklesu tlaku, ktery indikuje, Ze se
odCerpavaji pouze pary.

Ptepnéte prepina¢ REFRIGERANT IN (napousténi chladiva)do polohy OFF a
dokonéete metodou VAKUOVANI NA POZADOVANOU HODNOTU, pro
dosazeni pozadovaného vakua.

Zchlad’te zbyvajici chladivo a ptecerpejte do tlakoveé lahve pomoci standardni
procedury vypousténi chladiva.
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VAKUOVANI NA POZADOVANOU HODNOTU

Jakmile pfi napousténi chladiva dojde k poklesu tlaku zdroje chladiva, je dosazeno parni
faze ve zdroji. Prepnutim VAPOR (pary) do polohy ON oteviete ventil pro vstiikovani
chladiva do sani kompresoru. To ochladi kompresor béhem nizkého pritoku, kdyz se
zdroj doCerpava. VycCerpani zbytku chladiva a vakuovani na pozadovanou troven se
provede nasledovngé:

1. Jakmile dojde k vyrovnani tlaku na manometru zdroje a na sani recyklacni
jednotky (pfi tlaku cca 0,3 bar) ptepnéte piepina¢ VAPOR do polohy OFF.

2. Nizkotlaky presostat pak vypne kompresor.
3. Vyckejte na vyrovnani tlaku manometru zdroje a na sani recyklacni jednotky.

POZNAMKA : Ujistéte se, ze viechno chladivo je vy&erpano (ze vzdalenych
kondenzatorti, kombinovanych vyparnikt atd.). To mtze néjaky ¢as trvat.
Naésledujici proces COMPRESSOR OVERRIDE miize vést k predéasnému
prehtati kompresoru.

4. Zatimco sledujete manometr zdroje, stisknéte spina¢ kompresoru COMPRESSOR
OVERRIDE SWITCH (na pravé stran¢ panelu) a podrZzte je;j.

S. Sledujte manometr zdroje, dokud nedosahnete pozadovany stupen odsati.

Pokud zatizeni budeme opét uvadet do provozu, doporucujeme ponechat mirny pretlak
zamezujici vniknuti vlhkosti.

Odsati do nizsiho vakua muize vést k piehfati kompresoru a snizeni jeho zivotnosti,
zejména pii odsavani vétSich zatizeni.

Dle pozadavkii EPA (US Enviromental Protection Agency):

Type InchesHg Bar
HCFC-22, mén¢ nez 200 Ib/90.9 kg chladiva 0 0
HCFC-22, vice nez 200 1b/90.9 kg chladiva 10 0.33
Ostatni vysokotlaka zafizeni 10 0.33
Obsahujici méné nez 200 1b/90.9 kg chladiva

Ostatni vysokotlaka zatfizeni 15 0.49

Obsahujici vice nez 200 1b/90.9 kg chladiva
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CHILLER-CHLADIC

Po ukonceni procesu napousténi chladiva, se ujistéte, Zze prepinaCc REFRIGERANT IN je
V poloze OFF (vypnuty), odpojte hadici a uzaviete Sroubeni INLET cepickou.
CHILLER-chladi¢ a COMPRESSOR zapnéte nastavenim na ON a nechte recyklacni
systém pracovat alesporn 22 minut.

Pti této operaci cirkuluje chladivo, které je v jednotce, skrz vyparnikovy chladi¢ a par
filtrdehydratori, rychlosti ptiblizné 140 ~180 kg za hodinu.

To zajisti findlni ¢isténi vesSkerych mikroskopickych castecek a odstrani zbytkovou
vihkost.

POZNAMKA: Uvedeny ¢as plati pro plnou jednotku.

Pokud zvolite ponechat chladivo v recykla¢ni jednotce, musi tato zistat zapojena na
zdroj energie, spina¢ kompresoru v poloze zapnuto a vSechny ostatni spinace vypnuté.
To dovoli systému zapnout ¢erpani, pokud se néjaké chladivo nedopatfenim dostane ke
kompresoru. Viz Udrzba recykla¢ni jednotky.

POZNAMKA:Pied vypuiténim chladiva se doporu¢uje zchlazeni (CHILL).

VYPOUSTENI CHLADIVA: (viz kap. VYPOUSTENI CHLADIVA)

FILTRDEHYDRATOR

POZNAMKA: Prithleditko s indikatorem vlhkosti je umisténo MEZI dvéma
filtrdehydratory, “véZemi” jako doplnkova informace. Lze je pouzit spolecné
s pocitadlem hodin ke sledovani recyklovaného produktu.

K dosazeni nejlepsich vysledki filtrdehydrator vyméiite:
JV90 : po kazdych 3.2 hodinach procesu CHILL-chlazeni.

Provedeni JV90 s filtra¢nimi vlozkami CASTEL:

Kontrolujte pribézné kvalitu chladiva a v piipad¢ potieby filtracni vlozky regenerujte
(pokud je to mozn€) nebo vyméiite za nove.

Kapacity téchto vloZek je vyssi nez u provedeni s dvéma véZemi.
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NEZKONDENZOVATELNE PLYNY - ODPOUSTENI

Po napusténi chladiva ze zdroje a PRED ZCHLAZENIM nechte recyklaéni jednotku
bézet, az dojde k vypnuti kompresoru.

1.

2.

6.

7.

Pockejte alespoii 5 minut, az se teplota systému stabilizuje.

Odectéte teplotu na prednim panelu.

Porovnejte tuto teplotu s diagramem pro teplotu a tlak pfislusného chladiva.
Srovnejte odecet z hlavniho manometru s hodnotami tlaku v diagramu.

Pokud je odecet tlaku o 10 psi/0.6 bar nebo vice nad hodnotami uvedenymi v
diagramu, je nutno tlak snizit.

Stisknéte spinac¢ AIR OUT na pfednim panelu a vypoustéjte cca 15 sekund.

Pockejte 3 minuty a proved’'te znovu srovnani (viz bod 4 vyse).

Opakujte kroky 5, 6, a 7, dokud rozdil tlaku neptesahuje 10 psi/0.6 bar.

VYPOUSTENI CHLADIVA

Po ukonceni procesu CHILL-zchlazeni, kdyz je chladivo uplné zchlazeno, pokracujte
nasledovné:

1.

Ptipojte hadici ke Sroubeni ozna¢enému REFRIGERANT OUT — vypousténi
chladiva. Pfipojte druhy konec hadice k parni strané tlakové lahve nebo
systému, ktery chcete plnit. Hadici odvzdusnéte.

Prepnéte prepinace COMPRESSOR a REFRIGERANT OUT-vypusténi chladiva
do polohy ON. Chladivo se zacne vypoustét. Nechte spina¢ CHILL-chladi¢
zapnuty (ON), dokud saci tlak nezac¢ne klesat, pak jej vypnéte (OFF).

POZNAMKA: Je dulezité, aby se chladivo ochladilo jesté pred zacatkem
procesu. To usnadni vypousténi. Podchlazené chladivo okamzité zkondenzuje
pary v lahvi ¢i systému, coZ snizi tlak a uvede chladivo do pohybu.

(viz ODSTRANOVANI ZAVAD pro dalsi informace).
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POZN.: PRACOVAT S CHLADIVEM SMI POUZE KVALIFIKOVANA
OBSLUHA. JE NESMIRNE DULEZITE POCHOPIT VLASTNOSTI
CHLADIVA JAKO JE ROZPINANI A SMRSTOVANI.

NEPREPLNUJTE. Pliite pouze do 75% aZ 80% kapacity. PONECHTE
PROSTOR PRO ROZPINANI.

PRO RECYKLACI POUZIVEJTE VYHRADNE SCHVALENE
TLAKOVE LAHVE. NEJCASTEJI UZIVANE JSOU LAHVE TYPU DOT
(USA) NEBO TPED (EU). OSTATNI ZEME MOHOU POZADOVAT TYP
DOT NEBO TPED, NEBO MAJI SVE VLASTNI CERTIFIKOVANE
TLAKOVE LAHVE. UJISTETE SE, ZE LAHVE JSOU VYBAVENY
ODLEHCOVACIM BEZPECNOSTNIM VENTILEM.

NIKDY NEPOUZIVEJTE JEDNORAZOVE LAHVE! TO JE EXTREMNE
NEBEZPECNE A MUZE MIT ZA NASLEDEK ZAVAZNE ZRANENI
NEBO DOKONCE SMRT. POUZIVEJTE VYHRADNE NADOBY
URCENE PRO OPAKOVANE POUZITI..

PRE]? ZAHAJENiM éINl}IOSTI SI ZJISTETE HMOTNOST PRAZDNE A
PLNE LAHVE UDAVANE VYROBCEM.

VYPOUSTENI OLEJE

Pro dosazeni co nejlepsiho vysledku vypoustéjte olej ze separacni komory po 15
minutach a vzdy po ukonceni provozu. To udrzi nizkou Groven hladiny oleje uvnitt
separacni komory a zabrani tomu, aby se olej dostal zpét do recyklovaného chladiva.

K odstranéni oleje a ostatnich necistot ze separani komory postupujte nasledovne:

1. Prepinace REFRIGERANT IN a REFRIGERANT OUT piepnéte do polohy OFF
a COMPRESSOR do polohy ON-zapnut, jakmile dojde k od¢erpani sani a
kompresor se vypne. Prepnéte COMPRESSOR do polohy OFF-vypnuto.

2. Pouzijte spina¢ COMPRESSOR OVERRIDE umistény na pravé strané panelu.
Odsavejte az na hodnotu vakua -0,06 az -0,13 bar. Nechte jednotku 3 minuty v
klidu.. Tento proces odsaje separacni komoru, odstrani se tak vSechno chladivo,
které¢ by mohlo byt v oleji zachyceno.

3. Pouzijte CHILLER, pfepnéte spina¢ n€kolikrat, az dosdhnete hodnoty
3 az 4 PSIG/0.2 az 0.3 bar tlaku na manometru saciho tlaku.

4, Ptipojte ventil vypusti oleje, ktery se dodava s jednotkou, na Sroubeni vypusti
oleje OIL OUT na spodni strané piedniho panelu.
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10.

Ujistéte se, ze ventil vypusti oleje je zavieny.

Umistéte vhodnou nadobu pod usti ventilu vypusti oleje. Odmérka se stupnici je
obzvlasté vhodna, nebot’ muzete zjistit mnozstvi vypusténého oleje.

Piepina¢ OIL OUT vypousténi oleje piepnéte do polohy OIL OUT.

Otvirejte POMALU ventil vypusti oleje az zacne olej vytékat. Kdyz téci prestane
olej, objevi se pary - ventil zaviete..

Nastavte ptepina¢ OIL OUT do sttedové pozice nebo pozice vypnuto.

Close OIL OUT valve.

ZMENA CHLADIVA

Pfi zmén¢ jednoho typu chladiva za jiné postupujte nasledovné:

1.

Se zapnutym kompresorem (COMPRESSOR-ON) a vSemi ostatnimi pfepinaci a
ventily zavienymi ¢i v neutralni poloze, zapnéte spina¢ CHILLER do polohy ON a
dokoncete operaci chlazeni

. Precerpejte veskeré chladivo, které se nachdzi v zasobniku/chladic¢i do tlakové lahve.

(viz kap. Vypousténi chladiva).

. Kdyz je vypousténi chladiva ukonceno, zbude uvnitt malé mnozstvi chladiva

(pracovni napln). Abyste je odstranili, pfipojte na Sroubeni REFRIGERANT OUT
vhodnou ptecerpavacku a tlakovou lahev.

Piepnéte REFRIGERANT OUT do polohy ON a Cerpejte zbyvajici chladivo, az
dosahnete vakua. Pak piepinac ptepnéte do polohy OFF -vypnuto a piecerpavacku a
tlakovou lahev odpoijte.

Ptipojte vakuovou pumpu Sroubeni, REFRIGERANT IN a REFRIGERANT OUT -
vystup, za pouZiti “Y” spojky. VSechny spinace piepnéte do polohy ON, mimo
kompresoru. (COMPRESSOR OFF).

. Vakuujte recyklacni jednotku, dokud systém nedosahne hodnotu

-0,7 az -0,8 (20-25” Hg). NENI nutné vyméiovat filtrdehydrator.

. Prepnéte voli¢ na pfednim panelu na pfisluSné chladivo.

. Ptipojte k novému zdroji s chladivem, které odpovida nastavenému. Oteviete vstupni a

vystupni spinace az bude na manometrech dosazeno hodnoty ptiblizné 10 psi (0.7
bar). Systém je nyni pfipraven k pfijeti chladiva.

. Zapoénéte s NAPOUSTENIM CHLADIVA jak uvedeno v kap. Napousténi chladiva.
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UDRZBA

Pravideln¢ provadéjte nasledujici preventivni udrzbu.

1.

Ottete predni panely v¢. krycich sklicek manometrti ¢istym hadiikem, aby byly
nalepky u spinact a manometry stale Cisté a dobte Citelné.

Ocistéte a zkontrolujte ventilacni otvory na piistroji, aby byla zajisténa maximalni
prachodnost vzduchu pies kondenzator.

Zkontrolujte olejové prihleditko kompresoru. Tato vizualni kontrola se musi
provadét pti hodnoté¢ 2-3 PSIG/0.14-0.20 bar na sacim (SUCTION) manometru.
Pokud je tieba doplnit olej, pouzivejte pouze doporuc¢eny. Hladina oleje musi byt
viditelna ve spodni téeting priihleditka. NEPREPLNUJTE

Vymeéna kompresorového oleje

1.

2.

Vypnéte vSechny spinace az na kompresor a nechte jednotku odc¢erpat, dokud nedojde
k vypnuti kompresoru.

Vypnéte kompresor (COMPRESSOR OFF) a podrzte ru¢ni spina¢ kompresoru,
(COMPRESSOR OVERRIDE - tipln¢ vpravo) dokud manometr neukaze mirny
podtlak.

. Sejmeéte Cepicku z olejoveé vypusti na kompresoru a piipojte hadici s uzaviracim

ventilem.

. Ujistéte se, ze je ventil zavieny a zapnéte CHILLER (ON) dokud nebude na

manometru dosazeno tlaku 2-5 psi. (2-3 bar)

. Pomalu otevirejte ventil a vypust'te olej do vhodné nddoby. Pokracujte, dokud olej

nepiestane téci. Opakujte kroky 1-5 alespont dvakrat.
Olej plnte dle kapitoly “Dodéni oleje do kompresoru™.
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Plnéni oleje do kompresoru

A. Za levym bo¢nim krytem na sdni kompresoru naleznete Sroubeni pro
Access Valve (pristupovy ventil viz obr.).

B. K tomuto Sroubeni namontujte dodany ventil.

C. Podrzte kratce spina¢ kompresoru (COMPRESSOR OVERRIDE na pravé strang)
dokud vstupni manometr (SUCTION GAUGE) nedosahne mirné¢ho podtlaku
(Spina¢ VAPOR musi byt v poloze OFF).

D. Nasajte olej do saciho vedeni kompresoru za pomoci dodaného ,,Access tool“.

E. Nechte systém vratit se na hodnotu 2 psig/0.136 bar (vSechny spinace vypnuty,
spina¢ CHILLER kratce stisknut), pockejte nékolik minut.

F. Sledujte v prithleditku hladinu oleje. Spravna troven je dosazena, kdyZ se hladina
oleje objevi na spodni ¢asti pruhleditka. NEPREPLNUJTE

POZN.: mineralni olej pro R22 viskozita 150
Mobil Artic EAL 22 CC (ICI Emkarate RL32 CF) pro R134a a R410A

Leva strana (bez krytu)

Sroubeni pro
Access valve
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Vymeéna filtrdehydratoru ,.véze*

POZN.: Sestava filtrdehydratort je umisténa na zadnim panelu jednotky. Sestava ze
dvou 24”/61 cm “vézi” zapojenych v sérii.

1.
2.

b w

BOoo~NOo O

Obsahuje-li jednotka chladivo, zapnéte COMPRESSOR a CHILLER (ON).
ZAVRETE kulovy ventil na spodku filtru. Nechte jednotku odéerpat do vypnuti
kompresoru. VYPNETE COMPRESSOR a CHILLER.

Uvolnéte pievlecné matice 3/8” nahote na filtrech a vyjméte prahleditko.

S pouzitim kli¢e uvolnéte a vyjméte filtry ze spodnich Sroubeni. NEPOVOLUJTE
SROUBENI KOLEN A VENTILU.

Uvolnéte svorky ptidrzujici filtry. Vyjméte pouzité filtry.

Filtry nahrad'te. DODRZUJTE SPRAVNY SMER PROUDENTI

Nasad’te a zajistéte vrchni Sroubeni.

Nasad'te a zajistéte filtry do spodniho Sroubeni.

Otevtete spodni kulovy ventil a zkontrolujte na unik.

Zapnéte kompresor a chlazeni (CHILL). Nechte béZet v rezimu chlazeni asi 5
minut. Jednotka je nyni pfipravena na recyklaci.

Vymeéna filtracénich vlozek CASTEL:

(volitelné provedeni JV 90)

1.
2.

RBO~NOO W

Obsahuje-li jednotka chladivo, zapnéte COMPRESSOR a CHILLER (ON).
ZAVRETE kulovy ventil na boé¢ni strané JV90 (pod priihleditkem). Nechte
jednotku odéerpat do vypnuti kompresoru. VYPNETE COMPRESSOR a
CHILLER.

Na vrchni ¢asti pfistroje odsroubujte piirubové viko filtru.

Vyjméte pouzité vlozky 3ks.

Vlozky nahrad’te.

Nasad’te zpét viko filtru a pevné dotahnéte ptirubu.

Oteviete kulovy ventil na bo¢ni strané a zkontrolujte viko na unik.

Zapnéte kompresor a chlazeni (CHILL). Nechte béZet v reZimu chlazeni asi 5
minut. Jednotka je nyni pfipravena na recyklaci.
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ODSTRANOVANI ZAVAD

PROBLEM

Jednotka nepiijima
chladivo

Systém ,,nasava‘“ pomalu

Chladivo nelze vypustit

RESEN{
Zkontrolujte, zda je spinaC REFRIGERANT IN
v poloze ON -zapnuto.
Zkontrolujte PLOVAKOVY SPINAC
Zkontrolujte napajeni.

Jednotka je plna.

Zkontrolujte, zda je zapojeno na kapalinové strané
zdroje

Nizka okolni teplota. Zahfejte servisovany system -
lahev.

Zkontrolujte hadice a ventily (skfipla tésnéni,
blokace apod.).

Ptili§ dlouhé hadice.
Je tteba vymenit filtry.

Nechte bézet v rezimu CHILL (chlazeni) minimalné
10 minut pied vypousténim

V systému neni dostatek chladiva
TIP: Pfipojte hadici od vstupu
REFRIGERANT IN- napusténi chladiva k
parnimu vystupu tlakové lahve. Zapnéte
pieCerpavacku po dobu odsavani na parnim
vystupu tlakové lahve. To lahev ochladi a
snizi tlak. Znovu pfipojte vystup
REFRIGERANT OUT -vypousténi chladiva
k parnimu vystupu tlakové lahve.
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Nejste si jisti drunem
chladiva v jednotce

Olej na vystupu.

Kratky cyklus v rezimu
Chiller - Chlazeni

Lze odhadnout na zakladé teploty a tlaku dle tabulky pro
piedpokladané chladivo.

L4

Nejjistejsi je pouziti analyzatoru.

Vypusténi oleje nebylo provedeno spravng.
Separacni komora je plna a olej se dostadva mimo ni.
Vypust'te olej a nechte systémem probéhnout nékolik davek

na procisténi.

Nedostatek chladiva v systému
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SEZNAM DILU

SEZNAM DILU
JV90

34500118 Kondenzator.

96100276 Piepinac tlacitko Air Out/Compressor (OVERDRIVE).
35400219 Sbérac chladiva

17101213 Vstupni a vystupni Sroubeni

16100424 Pojezdova kolecka

16100425 Pojezdova kolecka (brzdéna)

96100192  Piepina¢ (CHILLER, COMPRESSOR).
23100155 Kompresor- Bock HGX12P/60-4 R410A
97100067 Styka¢ (Compressor)

21900097 Vyménik

34100468 Kulovy ventil 3/8

35400223 Filtrdehydrator

16100148 Plovéak — plovakovy spinac

35900153 Plovéak “o” krouzek

16100426 Signalka oranzova - Full Light

33100800 Manometr vystupni ,,Head pressure* JV90.
34100697 Presostat vysokotlaky PS3-W6S 23/29bar
34100703 Pojistny ventil 35bar

96100685 Pocitadlo hodin

34200073 Nizkotlaky manometr PS3-W1S 0.3/1.8bar
34100193 Ventil odpousténi oleje

35400526 Olejovy separator

34100690 Ventil expansni R-134a (Alco TX3-M35)
34100696 Ventil expansni R-22 (Alco TX3-H36)
34100456 Ventil expansni R-410A

96100192 Ptepinac - Refrigerant In/Out
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96100684
97100058
35300353
35900119
34100190
34100689
34100193
33100799
31100463
96100275

Volba chladiva — Knoflik pfistrojovy
Ptepinac typu chladiva

Prihleditko Inlet/Outlet

Prihleditko - “o” krouzek
Elektromagneticky ventil CEME
Elektromagneticky ventil Alco
Elektromagneticky ventil, Air Out (with coil)
Manometr saci JV90

Teplomér

Piepina¢ Vapor Oil/Out
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SPECIFIKACE

Serie JV

ROZMERY
S-720 mm
H-720 mm
V-1510 mm

HMOTNOST
240 kg

KOMPRESOR
Bock HGX12P/60-4 R410A

NAPAJENI
400 V 50 Hz

PRIKON
3,2 kW

CHLADIVA
R134a, R404A, R407C, R410A a vSechna nova chladiva v téze fadé

VYKON RECYKLACE
5 1bs/2.27 kg kapaliny za minutu
Vapor slightly less

SKLADOVACI KAPACITA (24° C)
90 Ibs/41 kg (ptiblizng)

MANOMETRY
Laboratorni kvalita

OLEJ KOMPRESORU

mineralni olej pro R22 viskozita 150.

Mobil Artic EAL 22 CC (ICI Emkarate RL32 CF) pro R134a a R410A
1,24 liters

IN/OUT,
3/8” SAE

OIL OUT
Vs> SAE
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